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Beschreibung denen der Schwingkorper 4 nahe den freien Enden der 

r ... Schenkel 2, 3 des Grundkorpers 1 schwenkbar gelagert 

Die Erfindung betrifft eine Jointeinrichtung nach dem ist Die Drehachse 8 .durchsetzt den Schenkel 3 des 
Oberbegriffdes Anspruches 1. . , t 3 Grundkorpers 1 und tragt auf ihrem freien Ende d re h- 

Solche Jointeinrichtungen dienen dazu, die Werkzeu-. 5 fest eine Nachstelleinrichtung 9. Der Quersteg 10 des, 
ge eines VVerkzeug tragers, insbesondere die Messer ei- Schwingkorpers 4 ist mit einer Verschiebefiihrung 11, 
nes Messerkopfes, so zu bearbeiten, daB alle Schneiden . vorzugsweise mit einem Schwalbenschwanz .(Fig. 2\ 
der Messer des Messerkopfes. einen absolute einheitli- versehen, langs der ein Trager 12 fur Jointsteine 13 ver- 
chen Flugkreis baberL Der jGeradjointstein wird zum. .schiebbar. ist Wie Fig. 2 zeigt, liegen die Jointsteine 13 
Jointen, ci. h. zum Abziehen der Messer des Messerkop- 10 - auf einer Auflage 14 auf und sind durch eine Halteieiste 
fes, bis auf deren Flugkreis zugesteljt. Bei rotierendem 15j,die mit Gewindebolzen 16 befestigt ist, gehalten:Mit 
Messerkopf werden dann die Schneiden der Messer ab- . x den Jointsteinen 13 werden die (nicht dargestellten); 
gezogen (gej pint et). Der Geradjointer kann parallel zur . Messerschneiden eines Messerkopfes ,17 gejointet, d. h; 
Achse des Werkzeugtragers verstellt werden. Nun ha- - mit den Jointsteinen abgezogen. Die Auflage 14 ist Teil 
ben die Messer jedoch nicht immer gerade Schneiden, 15 J einer .Halterung 18, die auf dem Trager \ 2, gehalten ist 
sondern konnen auch als PrQfiimessenausg;ebildet sein, ' .Die Gewindebolzen 16 zum Befestigen der Halteieiste, 
deren Schneiden eine clem herzustellenden Profit ent r »«- 15, sind in die Halterung 18 geschraubt Sie ; wird mit 
sprechende Fojmgebung haben. Urn solche Messer Kiemmschrauben 19 ,in einer schwalbenschvy anzformi- 
jointen zu konnen, mussen gesonderte Profiljointsteine f . gen Nut 20 des Tragers 12 festgeklemmt Die Klemm- 
eingesetzt w,erden., .... ; , ; ... , 20 schrauben 19, sind in einem leistenformigen Vorsprung 

Der Erfindung; iiegt die Aufgabe zugrunde, die : gat^ . 21 ; ,des Tragers . 12- gehalten^ Infplge der schwalben- 
tungsgemabe: jointeinrichtung so auszubilden, daB mit schwanzformigen^Nut 20 ist sichergestellt, daB die Hal- 
mr nicht _nu^^ 18, die mit .einem entsrjrechenden Ansatz 22 

Profiljoiritvorgang durchgefiihrt wercjen kann, wobei' r , formschlussig in der Nut gehalten ist, nicht unbeabsich- 
die Jointeinrichtung, einen einfachen und yor alien Din-,, ,25 tigt.aus ihr : herausg,edruckt werden kann. 
gen kompakten Aufbau auf weisen soil.., ' Vi " ? 0 Der Trager 12,m|t den Jointsteinen 13 kann. langs der, 

Diese Aufga>e wird bei der gattungsgemaBep Joint- v Verschiebefuhning 11 mittels eines Antriebes 23> ver r 
einrichtuhg erfindungsgemafl mit den kennzeichn enden . schpben werden. Als Antrieb ist im Ausfiihrungsbeispiel 
Merkmalendes Anspruches 1 gejdst x . ; „ j , , - ,^eine Kolben-Zylinder-Einheit vorgesehen, deren Zylin- 

Bei der erfindungsgemaBen Jointeinrichtung werden 30^ der 24 am Grundkprper ;und deren parallel zur Ver- 
wahlweise Geradjointst^ine bzw. Prpfiljoints,teine ; ver- ? schiebefiihrung il,,yerlaufende IColbenstange 25 mit ih- 
wendet, mit denen / nicht nur ein .Geradjointvprgang, ... > rem freien End e an ein ern Vorsprung 26 des Tragers 12 
sondern daruber hinaus r auch ein Profiljointvorgang- -j befestigt ist. In Fig. 1 ist der Trager 12 in seiner rechten 
durchgefuhrt^werden kann. )rtieir? u ; w ird^er r Prpfiljointr s Endstellung darg^estellt, in ; der die Kolbenstange 25 ein- 
stein mit,Vorsch|4^eschwih^ den. ProfiU}^ gefahren. jst,^ Durch .Ausfahren der Kolbenstange 25 

grund des Werkzeuges zugestelit p^bei.wir^ das W^r^ : . ;r kann der r Trager 12 mit den Jointsteinen. 13 langs der { 
zeug im gewunschten M.aBe> abgezogen, ?d..ru ( ge jointef.,,, ^^erschiebefuhrung, 1.1 ve^schoben werden. Eine solche 
Hiermit kann mit der gleicben Jointeinrichtung r wahi-* T J >. A^ialbewegung wird voVgenomrnen, w.enn mit den 
weise eine Geradjointung und^eine Prof iJjoin tung ohne,. . ♦ j J oin ts teinen, J3 ein ; Geradjointyorgang durchgeiFiihrt 
Umstellung pder ,Umbau der jointeinrichtung ,vorge% fft^vjfird. Hierbei werden die jointsteine 13, an den abzuzie- 
nommen werden. Die erfindungsgemaBe Jpintem ... . . 

tung wird bevorzugt bei Holzbearbeitungsmaschinen, .-\ ^ r Mittels der Halteieiste 15 und der Gewindebolzen 16 
insbesondere bei Kehlmaschinen, eingesetzt ... ,. lassen sich die Jointsteine 13 sehr ^infach austauschen 

Bei einer Ausbildung entsprechend Anspruch 16. er- . , oder gegen andere Jointsteine auswechseln, ; 
gibt sich eine besonders komrjakte Ausbildung^der , ^ Urn mit den Jointsteinen 13 auch .Profile abziehen zu 

findungsgemaBen ,, Jointeinrichtpng. Mit den ; beiden .kdnnen, kann der Schwingkorper, 4 um die Drehachsen 
Jointsteinen laBt sich bei kompakter Ausbitdun^ das v . ,, 7, 4 mit einem (nicbt dargestellten) Antrieb in Richtung 
Werkzeug phne Schwierigkeiten uber seine g^esamte^ . . .des; Doppelpfeiles .27 in Fig. 2 rgeschwenkt werden. 
Lange abziehen. . . . c , t ■• t ^ f ; l4 jFJ&.2 zeigt die. zuruckgeschwenkte End I age des 

Weitere Merkniale der Erfindung ergeben sich aus 50 Schwingkorpers 4, in der die Jointsteine 13 den groBten 
den weiteren Anspruchen, der Beschreibung .und h den .1* Abstand vom Messerkopf 17 haben. Um einen Profil- 
Zeichnungen. v ." . . . s ,jointvorgang durchzufuhrea wird der Schwingkorper 4 

Die Erfindung wird anhand eines in den Zeichnungen - mit diesem Antrieb in Schwenkrichtung 27 gegen den 
dargestellten Ausfuhrungsbeispieles naher eriautert Es. Messerkopf 17 mit Vorschubgeschwindigkeit bis auf 
zeigen . . t 55 .4 en Profilgrund des Messers geschwenkt Dabei werden. 

Fig. 1 teilweise in Ansicht und teilweise im ,§chnitt, ; die jeweiligen Messerschneiden in gewtinschtem MaBe 
eine erfindungsgemaBe Jointeinrichtung, / ^; abgezogen. Nach dem Abziehvorgang (Jointvorgang) 

Fig. 2 teilweise. im Querschnitt.und teilweise in An- .wird die Jointeinrichtung automatisch nachgestellt, so 
sicht die jointeinrichtung gemaB Fig. 1, t r daB bei einem nachfolgenden Jointvorgang die Messer 

Fig. 3 in vergroBerter Darsteilung und in Seitenan- 60 wiederum exakt abgezogen werden. Fur diese ypllauto- 
sicht einen Schwingkorper der erfindungsgemaBen . matische Nachstellung ist die Nachstelleinrichtung 9 
Jointeinrichtung, ;i , \ ..^ .vorgesehen, die anhand der Fig. 3 und.4 naher eriautert 

Fig. 4 einen Schnitt langs der Linie IV-IVinFig. 3.^ , werden soil. f , - 

Die Jointeinrichtung hat.einen/Grundkorper 1, defim Die Nachstelleinrichtung 9 hat einen blockformigen 

Axialschnitt gem. Fig. 1 U-Form hat. Zwischen seinen .,65 Korpus 29, in dem die zur Nachstellung erfbrderlichen 
beiden Schehkeln 2 und 3 ist ein Schwingkorper . 4 Bauteile geschutzt untergebracht sind. Im Korpus 29 ist 
schwenkbar gelagert. An den freien Enden seiner eine Spindtel 30 drehbar gelagert, die auf der vom Mes- 
Schenkel 5, 6 sind . Drehachsen 7 und 8 yorgeseheh, mit serkopf 17 abgewandten Seite aus dem Korpus 29 ragt 
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und ein Griffstuck 31, vorzugsweise eine Randelscheibe, gedruckt, wird die Klinke 33 in Richtung auf den An- 
tragt Mit ihr.kann die Spindel 30 von Hand gedreht schlag 57 geschoben. Da die Klinke 33 durch die Feder 
werden. Innerhalb des Korpus 29 sitzt auf der Spindel 30 54 stets in Richtung auf das Klinkenrad 32 belastet ist, 
ein Klinkenrad 32, das rnjt einer im Korpus 29 schwenk- . wird sie beim Verschieben des Druckgliedes in Eingriff 
bar gelagerten Klinke 33 zusammenwirken kann. Die 5 in das Klinkenrad'32 geschwenkt, sobald ihre Anschlag- 
Spindel 30 mit dem Klinkenrad 32 ist durch eine' Ver-' 'flache 54* von der Gegenanschlagflache 56 freikommt. 
schluBplatte 34 axial gesichert, die auf dem Korpus--29 - Dies ist der : Fall;bevor die Klinke 33 am Anschlag 57 zur * 
losbar befestigt ist. Urn eine Fixierung des Klinkenrades * Anlage kommt Der noch zur Verfiigung stehende Ver- 

32 zu erreichen, ist im Korpus 29 eine F^steinrichtung : "^chiebeweg des Druckgliedes "39 bzw. der Klinke 33 
35 untergebracht Sie hat eihen unter Federkraff in dks 10 Teicht aus, urn das Klinkenrad 32 und damit die* Spindel : * 
Klinkenrad 32 eingreifenden Sperrkorper Sfc.^erirf-ei- 30 zu dreheh. Der Sperrkorper 36 ratscht hierbei uber 
ner napffdrmigen Aufnahme 37 gelagert ist. Die^Auf- 1 ^ die Zahne des 'Klinkenrades 32 1 Die Drehbewegung der 
nahme 37 ragt aus dem Korpus 29 urid ist vorzugsw'eise • Spindel 33 istbeendet, sobald die Klinke 33 am An- - 
in ihn geschraubt, so daB sie^bei' Beschadigung oder . - schlag 57 zVr Anlage kommt Durch den Abstand zwi^ 
VerschleiB einfach ausgetauscht werden kann. ^ \$ schen derri Arischlag 57 unorder in Ansdilagstellurig 

Die Klinke 33 ist an eiriein quer'zur Achse 38 der befihdlichen -Klinke 5 33 laBt sich { sefir einfach der Dreh- 
Spindel 30 und des Klinkenrades 32 vefschiebbaren weg des Klinkenrades 32 einstelleh. Je groBer def Ab^ ?1 
Druckglied 39 gelagert, das mit einem Betatigungsglied 1 stand zwischeh dem; Anschlag 57 urid der Klinke 33 ist, 
40 aus dem Korpus 29 ragt Das Druckglied 39 ist in v "desto mehr'kahn* das' Klinkenrad 32 beim' Verschieben ' 5 
einer Offnung^ 41 des Korpus gegen Hie Kraft einer 26 des Druckgliedes 39 gedreht werden. Sobald das t>ruck'-_ v 3 V 
Druckfeder 42 verschiebbar "gelagert: Die Druckfeder * glied 39 ffeigegebeh wird, wird es unter der Kraft der 
42 stutzt sich mit einenr Ende an einem Blind 43 ftes ' • Druckfeder 42"wieder in 5 seine Ausgahgsla^ 1 
Druckgliedes 39 und mit deiri anderen Ende ah einem ( zuruckgeschoben/Die 1 Klinke 33 f kommt £ Hierbei'auBer n ' 
Absatz 44 der'Wandung der Offhuhg 41 ab. Mit dem 1 Eingriff mit dem Klinkenrad* 32 uriS gelahgt in die An- ' u * 1 
Bund 43 ist das Druckglied 39 in einem im Durchmesser *25* schlagsteliung gem. Fig.' 4, in der es^mit seiner'Anschlag- *■* ; 
erweiterteri Bereich 45 der Offnuhg 41 gefuhrt.^ Die { -flache 55 unter der Kraft der Feder 54 an der Gegenari- " t,/,> ./ 
Druckfeder 42 umgibt einen Schaft 46 des t>rubkghedes 9 * ^sctilagflacKe 56 arUiegCDie Sperreinrichturig 35 v?rhin- :J ;i ; 
39, der in einem an den Absatz 44 arischlieiBenden.'i^ 1 dert, daB das Klin kenraki 32 hach r der Freigabe durch <lie !; 
Durchmesser verringerten Bereich 47 der Of friurig 1 41 * Klinke 33 unbeabsichtigt zurdckdreht i 
gefiihrt ist Vom Schaft 46 ragen in Richtung auf eineh/' 30^ Durch das Dreheh deYKJinkerirades 32 unci damit der : : 
das Klinkenrad 32 aufweisenden Aufnahmeraum 4iB;itn /~;Spindel 30- wird ein Schlagbolzen 61'(Ftg. u 3) axial ver- ^* ^ ' 
Korpus 29 zwei Laschen 49, zwischen dehen die Klinke 1 3 schoben, HerMn* Richtung; auf 'den : Messerkopf 1 17 aus*^ ft ir 

33 schwenkbar gelagert ist. : ' - , r> dem Korpus 29 ragt. Der Schlagbolzen 61 ; hat ein irinen- t:1 '^' : 
Zur Verdrehsicheruhg des Druckgliedes 39 a* tent eih J 1 gewinde6^» in das die' ^Spindel 30 ein greift' A'uBerdenfist ' 

Sperrstift 50, der in einer oberh alb des Absajtzes 44 in 35 de'H Schlagbolzen^ 61 J ihrierhalb\ ? der' : AWhah'me*-'^. des'^ - 
den schmaleren Bereich 47 der Of fnung 41 mundenden lt> Korpus 2^ : g%en L l5reheh c lgesicHert f Dadurch' Wird dzr ' : ' ? 
Querbohriing 51 im Korpus 29 untergebracht' isiiiDef ; 7 Schlagbolzen 61' bei^ - r 
Schaft 46 des Druckgliedes 39 hafeine^axiarveHauf mitgen6mm"en f , sond^rnMediglich axial verstellt. 

Nut 52, in weiche der S^erVstift Su.erhgreiffJ in^der irr *; ' - l ; ?i ;Mit dem Scrrlagb6lzeh'61 kommt de^Schwingkd rpef - 
Fig. 4 dargesiel I ten unteren E^Hstellurig KegF<ifer Spefir- 31 \i ^4; 1 werin er %e^fen deri 1 Messerkopf "1 7 zum Prof il join ten — 
stif t 50 unter der Kraft der 6ruckfe8er42' an*' dern^der 7 geschwenkrwifdran einem (riitht darges tell ten)' Cyegen ; * 
Klinke 33 zugewandten^EhdeSS ^er-^tit^^alr.- * * ^ ' T * ' a'nschlag ziif Anlage. f - - 

In dieser iintereri Eridstellung wird^idW Klinke 33 ? 'Zum Profiljointen wird der Schwingkorper 4 mitteis \? 
durch die Kraft einer Feder54 mit einer Ansb' hi agflache des (nicht dargestellten) Ahtriebes urn die Achsen 7, 8 in/ ' 
55 gegen eine Cjeg'enanschlagflache;56 gedruckt 1 Beide 45 f kichtung auf a* erf Messerkopf 17 geschwenkt. Nach dem : 
Flachen 55, 56 haben vorzugsweise senkrecht zur Achse ' jointvorgang Wird der Schwingkdrper 4 wieder in seine 
des Schaftes 46 verlaufehde Erzbugeride. In dieser Ah- p ( Ausgangslage zuriickgeschwehkt In der Ausgahgslage ?t 
schlagsteliung hat die Klinke 33 Abstand vom Klinke"n- kommt das Betatigungsglied 40 des Druckgliedes 39 an ' 
rad 32. Die Feder 54 ist vorzugsweise eine Blattfeder, * eihem weiteren (nicht dargestellten) Anschlag zurAhla- 
die an einer Wandung des Aufnahmeraumes 48 des'Kor- 50' ge. Dieser ^Anschlag ist so angeordhet, daB das Druck- 
pus 29 befestigt ist* ' , k 1 glied 39 beim Zuruckschwenken gegen die Kraft der * 

Der Klinke 33 liegt in der Anschlagstellung gemr j Druckfeder 42 verschoben wird. Dabei kommt die Klin- 
Flg. 4 mit Abstand ein Anschlag 57 gegenuber, der vor- 1 ke 33 in der be'schriebeneft Weise in Eingriff mit dem 
zugsweise durch einen Gewindebolzen gebildet ist Er Klinkenrad 32 'urid dreht dieses. Dadurch wird in der 
ragt in den ; Aufnahmeraum 48'und ist in eine <>ewinde-' 55 beschriebenen Weise der Schlagbolzen 61 zuruckge- 1 > 
bohmng 58 des Korpus 29 geschraubt Auf dem aus dem" dreht Der Arischlag 57 isV so eihgestellt, daB das Klin - 
Korpus 29 >; ragenden'Ende des Anschlages 57 sitzt eine kenrad 32 und damit die Spindel 30 so weit gedreht' *~ ' 
Mutter 59, mit der- der Anschlag 57* in ^der'jeweiligen t werden, daB der Schlagbolzen k 61 so weit zuruckgezo- 
Lage gesichert wird Mit dem ais Gewindebolzen ausge- * gen wird, daB beim emeuten Verschwenken des * 
bildeten Anschlag 57 kann der Abstand zur Klinke 33* 60 Schwenkkorpers 4 die Jointsteine 13 wieder ihre genaue 
stufenlos eirigestellt werden. Die Achsen des Anschla-- Arbeitslage m bezug auf die Messer des Messerkopfes 
ges 57 und des Druckgliedes 39 liegen parallel zueinari- ' 17 einnehmen. Da die Jointsteine 13 und auch die Mes- 
der sowie senkrecht zur Achse 38 der Spindel 30. Die . " ser durch den Jointvorgang^ abgenutzt werden, wird 
Schwenkachse 60 der Klinke 33 liegt auf der die Achse durch die Nachstellung der 5 Abnutzungsgrad automa : 
des Druckgliedes 39 enthalteriden Ebene E sowie paral- 55 tisch beim Zuruckschwenken des Schwenkkorpers ' 4 
lei zur Achse 38 der Spindel 30; ' durch Nachstellen des Schlagbolzens 61 ausgeglichen. 

Wird das Druckglied, 39 uber das Betatigungsglied 49 4 Da er beim Nachstellvorgang entsprecherid dem Abnut- 
gegen die Kraft der Druckfeder 42 in den Korpus 29 zungsgrad zuriickgezogen wird, muB der Schwingkdr- 
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per 4 entsprechend dem Abnutzungsgrad einen gering- 
fiigig groBeren Schwenkweg zurucklegen, um die Joint- 
steine 13 in ihre Arbeitslage zu bringen. 

In der Ausgangsstellung (Fig. 2) ist der Schwingkor- 
per 4 hinter einer Abdeckung 64 (Fig. 2) angeordnet. 
Die Abdeckung 64 wird vorzugsweise durch eine Blech- 
platte gebildet, die um eine Achse 65 schwenkbar am 
Grundkorper 1 gelagert ist Die Schwenkachse 65 befin- 
det sich am oberen Rand der plattenformigen Abdek- 
kung 64, deren unterer Rand 66 spitzwinklig abgewin- io 
kelt ist Befindet sich der Schwingkorper 4 mit den Joint- 
steinen 13 in seiner Ausgangsstellung, dann liegt er ge- 
schutzt hinter der Abdeckung 64, deren abgewinkelter 
Rand 66 eine Durchtrittsoffnung 67 irn Grundkorper 1 
abdeckt Dadurch kann kein Schmutz an den Schwing- 15 
korper 4, insbesondere an dessen Jointsteine 13, gelan- 
gen. Der Grundkorper t selbst ist zumindest gegen den 
Messerkopf 17 durch eine Wand 68 geschlossen, in der 
sich die Durchtrittsoffnung 67 befindet Die Wand 68 ist 
zur Anpassung an den Flugkreis des Messerkopfes 17 20 
gekrummt ausgebildet (Fig. 2). Beim Verschwenken des 
Schwingkorpers 4 wird die Abdeckung 64 selbsttatig in 
eine die Durchtrittsoffnung 67 fur die Jointsteine 13 frei- 
gebende Lage verschwenkt. Hierzu ist die Abdeckung 
64 mit einer Seitenwand 69 versehen, die eine Steuer- 25 
bahn 70 fur einen am Schwingkorper 4 vorgesehenen 
Mitnehmer 71 aufweist Er liegt in der SchlieOstellung 
der Abdeckung 64 an einem absatzformigen Abschnitt 
der Steuerbahn 70 an (Fig. 2). Wird der Schwingkorper 
4 aus der Ausgangsstellung gem. Fig. 2 in Richtung auf 30 
den Messerkopf 17 geschwenkt dann wird die Abdek- 
kung 64 durch den Mitnehmer 7,1 in Fig. 2 so weit auf- 
warts geschwenkt, daB der Rand 66 der Abdeckung die 
Durchtrittsoffnung 67 freigibt, so daB die Jointsteine 13 
durch die Durchtrittsoffnung hindurchtreten konnen. 35 
Die Steuerbahn 70 ist so ausgebildet, daB auf jeden Fall 
zunachst der Abdeckungsrand 66 weggeschwenkt ist, 
bevor die Jointsteine 13 durch die Durchtrittsoffnung 67 
heraustreten. Eine Kollison zwischen dem Rand 66 und 
den Jointsteinen 13 ist dadurch ausgeschlossen. Wird 40 
nach dem Jointvorgang der Schwingkorper 4 in seine 
Ausgangslage zuruckgeschwenkt, schwenkt die Abdek- 
kung 64 um die Achse 65 unter ihrem Eigengewicht 
selbsttatig wieder in die Abdeckstellung gem. Fig. 2 zu- 
ruck. Zusatzlich kann auch wenigstens eine Feder vor- 45 
gesehen sein, welche die Abdeckung 64 in Richtung auf 
ihre SchlieBstellung belastet, so daB sie zuverlassig in 
die SchlieBstellung zuruckgeschwenkt wird Die Joint- 
einrichtung ist so ausgebildet, daB selbst wahrend des 
Arbeitens mit dem Messerkopf 17 der Jointvorgang 50 
vorgenommen werden kann. Der Bedienungsmann an 
der Holzbearbeitungsmaschine, an der die Jointeinrich- 
tung angeordnet ist, muB ledigiich den Antrieb ftir den 
Schwingkorper 4 einschal ten, wodurch der Schwingkor- 
per in Pfeilrichtung 27 in der beschriebenen Weise ver- 55 
schwenkt und der Jointvorgang durchgefuhrt wird 
Wird nur eine Geradjointung durchgefuhrt, dann wird 
der Schwingkorper 4 nach dem Schwenken des 
Schwingkorpers mittels des Antriebes 23 achsparallel 
zum Messerkopf 17 verschoben. Da der Schwingkorper 60 
mehrere Jointsteine 13 aufweist, kann mit einem ver- 
haltnismaBig kleinen Hub gearbeitet werden. Dadurch 
kann der Schwingkorper und damit die gesamte Joint- 
einrichtung sehr kompakt ausgebildet sein. Zum Profil- 
jointen wird der Schwingkorper 4 ledigiich in Pfeilrich- 6 5 
tung 27 mit Vorschubgeschwindigkeit bis auf den Profil- 
grund der Messer geschwenkt. Mit dem Griffstuck 31 
(Fig. 3) kann die Spindel 30 und damit der Schlagbolzen 
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61 grob eingestellt werden. Die Feineinstellung des 
Schiagbolzens 61 wird dann mit dem KJinkenradmecha- 
nismus 32, 33 vorgenommen. 

5 Paten tans priiche 

1. Jointeinrichtung mit mindestens einem Trager 
fur einen Jointstein, mit dem Werkzeuge eines 
Werkzeugtragers, vorzugsweise die Messer eines 
rotierenden Messerkopfes, abziehbar sind und der 
gegen den Werkzeugtrager mit Vorschubge- 
schwindigkeit bis auf den Profilgrund des Werk- 
zeuges zustellbar ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Jointstein (13) auf einem Schwingkorper (4) 
angeordnet ist, der quer zur Achse des Werkzeug- 
tragers (17) schwenkbar ist, und daB der Jointstein 
(13) parallel zur Achse des Werkzeugtragers (17) 
verstellbar ist. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schwingkorper (4) eine parallel 
zur Achse des Werkzeugtragers (17) verlaufende 
Fuhr ung ( 1 1 ) f iir den Jointstein (13) aufweist 

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fiihrung (11) durch eine am 
Schwingkorper (4) vorgesehene Schwalben- 
schwanzfiihrung gebildet ist 

4. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Trager (12) fur 
den Jointstein (13) auf dem Schwingkorper (4) sitzt. 

5. Einrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Trager (12) langs 
der Fiihrung (11) verschiebbar ist 

6. Einrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Trager (12) mit- 
tels eines Antriebes (23), vorzugsweise einer Kol- 
ben-Zyiinder-Einheit, langs der Fiihrung (11) ver- 
stellbar ist. 

7. Jointeinrichtung, insbesondere nach einem der 
Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Trager (12) mindestens zwei Jointsteine (13) 
aufweist 

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Jointsteine (13) in Verschieberich- 
tung des Tragers (12) mit Abstand nebeneinander 
liegen. 

9. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schwingkorper 
mit Jointstein (13) in einem haubenartigen Grund- 
korper (1) untergebracht ist, der eine durch eine 
Abdeckung (64) verschiieBbare Durchtrittsoffnung 
(67) zumindest fur den Jointstein (13) aufweist 

10. Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Abdeckung (64) in eine die Durch- 
trittsoffnung (67) freigebende Lage verstellbar ist. 

11. Einrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet daB die Abdeckung (64) minde- 
stens eine Steuerbahn (70) aufweist, der ein Mitneh- 
mer (71) des Schwingkorpers (4) zugeordnet ist 

12. Einrichtung nach Anspruch 1 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Steuerbahn (70) im Schwenkweg 
des Mitnehmers (71) liegt 
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